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Producent zastrzega sobie prawo zmian w tekscie niniejszej
instrukcji bez wczesniejszego uprzedzenia.

1. Instrukcje dotycz gce bezpiecze nstwa

Aby zapewni¢ bezpieczne i bezproblemowe dziatanie pieca, nalezy zwroci¢ uwage
na podstawowe zasady bezpieczenstwa podczas jej dziatania.
Niniejsza instrukcja zawiera najwazniejsze zasady bezpieczenstwa.
Wszystkie osoby obstugujace urzadzenie muszg zwréci¢ uwage przede wszystkim na
zasady bezpieczenstwa.

1.1. Odpowiedzialno $é firmy u zywaj gcej maszyny
Firma jest zobligowana do zapewnienia takich warunkéw, aby maszyne obstugiwali
tylko ludzie, ktorzy:
- zostali odpowiednio przeszkoleni;
- zostali poinformowani o instrukcjach dotyczgacych bezpieczenstwa
- przeczytali i zrozumieli instrukcje obstugi pieca i potwierdzili to swoimi podpisami
Firma musi takze kontrolowac, czy personel przestrzega wszystkich zalecen i instrukcji.

1.2. Odpowiedzialno s$é personelu

Osoby, ktore zostaty przeszkolone w kierunku uzywania maszyny, sg zobligowane
do:
- zwrocenia uwagi na regulacje dot. bezpieczenstwa
- zwrdcenia szczegdlnej uwagi na instrukcje dot. ostrzezen, ktére sa podane w tej
instrukdji.

1.3. Niebezpiecze nstwa podczas pracy z piecem

Piec zostat zaprojektowany i skonstruowany zgodnie z aktualnymi standardami
technicznymi oraz odpowiednimi normami bezpieczenstwa.
Piec moze by¢ uzywana tylko wtedy, gdy jego stan techniczny jest idealny. Niezgodne z
przeznaczeniem uzycie pieca prowadzi do zagrozenia bezpieczenstwa osob operujacych
nim, a takze do uszkodzenia samego pieca oraz wykonywanych produktéw.
Zaktocenia, ktére majgq negatywny wplyw na bezpieczenstwo dziatania pieca, muszg by¢
natychmiast usuniete. Nie nalezy pracowa¢ z piecem do momentu, kiedy btedy nie
zostang usuniete.

1.4. Srodki organizacyjne

Sprzet ochronny dla zatogi musi by¢ dostarczony przez nabywce. Wszystkie
urzadzenia bezpieczenstwa muszg by¢ sprawdzone przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

Piec winien pracowa¢ pod sprawnym wyciagiem podiaczonym do
droznego przewodu kominowego z dala od wszelkich materiatlow tatwopalnych.

1.5. Urzgdzenia zwi gzane z bezpiecze nstwem

Przed kazdym rozpoczeciem pracy z piecem zainstaluj nastepujace urzadzenia i
sprawdzaj ich funkcjonowanie:
- dajacy sie zamykac gtdwny wytgcznik, dajacy pewnos$é, ze osoby nieuprawnione nie
wigczg maszyny;
- pokrywy ochronne;
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1.6. Usuni ecie urz gdze n bezpiecze nstwa

Urzadzenia bezpieczenstwa mogga byc¢ usuniete tylko wtedy, kiedy gtowne zasilanie
jest odfaczone.

1.7. Srodki ostro 2zno Sci

Instrukcja obstugi powinna sie znajdowa¢ w widocznym miejscu, w poblizu pieca.
Dodatkowo, muszg zosta¢ dostarczone generalne oraz szczegdlne zasady dotyczace
zapobiegania wypadkom oraz ochrony $rodowiska.

Wszystkie znaki wystepujace na piecu powinny by¢ czytelne.

1.8. Praca przy maszynie

Tylko przeszkolony personel moze pracowac z piecem.
Wyodrebnij, kto jest odpowiedzialny za:
- obstuge
- wiaczanie
- przygotowanie maszyny
- konserwacje i reperacje maszyny

Praktykanci moga pracowac¢ z piecem tylko pod opieka przeszkolonej osoby.

1.9. Srodki ostro znos$ci podczas normalnego obstugiwania
urz gdzenia

Praca z piecem powinna sie odbywac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
ochrony dziatajg prawidtowo. Przynajmniej raz dziennie nalezy sprawdzac czy w maszynie
nie wystgpity zadne uszkodzenia.

Podstawowym wyposazeniem pieca powinny by¢ szczypce metalowe z izolowang
rekojescig oraz rekawice termoodporne.

Pomieszczenie, w ktérym pracuje piec powinno by¢ wyposazone w apteczke pierwszej
pomocy ze S$rodkami farmaceutycznymi na oparzenia oraz gasnice do urzadzen
elektrycznych.

1.10. Niebezpiecze nstwa wynikaj gce z obecno Sci energii
elektrycznej

- prace dotyczace sprzetu elektrycznego oraz zasilania pieca moga by¢ przeprowadzane
tylko przez uprawnionego elektryka;

- pokrywy pieca powinny by¢ zawsze zamkniete. Tylko autoryzowani eksperci mogg
pracowac przy otwartych pokrywach;

- wszelkie luzne potaczenia i uszkodzone linie muszg by¢ natychmiast wymienione. Przed
ich wymienieniem nie pracuj z maszyng;

- prace przy wigczonych czesciach moga by¢ przeprowadzane tylko wtedy, gdy sg
konieczne.

1.11. Zmiany strukturalne w maszynie

Piec nie moze by¢ powiekszany ani modyfikowany bez autoryzacji producenta.
Pisemna autoryzacja firmy producenta jest konieczna do wszelkich modyfikacji
urzadzenia.

Wadliwe czesci pieca, muszg by¢ natychmiast wymienione.
Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych. Producent nie uwzglednia gwarancji, jesli
uzywane czesci zamienne nie sg oryginalne.



Dokumentacja Techniczno-Ruchowa Pieca APE800 i APE800a 2008-06-18

1.12. Czynno $ci, na ktore nale zy zwrdci ¢ szczegoln g uwag e

Przebywanie w obrebie pracujacego pieca zwtaszcza przy otwartych drzwiach
wymaga zachowania szczegdlnej ostroznosci ze wzgledu na wysoka temperature
panujaca wewnatrz komory pieca.

1.14. Gwarancja

Firma Argenta nie moze utrzymywac gwarancji serwisowych i by¢ odpowiedzialna
za zranienia o0s6b lub uszkodzenia maszyny wtedy, gdy s one spowodowane
nastepujacymi czynnikami:

- nieprawidtowe uzycie maszyny

- nieprawidtowy montaz, ustawienia, operowanie lub konserwacja maszyny

- praca z maszyng, ktéra posiada uszkodzone i/lub niedziatajace urzadzenia
bezpieczenstwa

- lekcewazenie instrukgcji

- nieautoryzowane zmiany strukturalne w maszynie

- niewystarczajaca kontrola zuzywajacych sie czesci

- katastrofy naturalne.

1.15. Odpowiedzialno sé

Za bezpieczenstwo obstugi odpowiada wytgcznie kierownik zaktadu, w ktérym
maszyna zostata zainstalowana.
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2. Przeznaczenie pieca

Piec przeznaczony jest do wygrzewania i suszenia kuwet (kokili) stosowanych w
procesie odlewania bizuterii, metodg traconego wosku.
Budowa pieca oraz parametry techniczne umozliwiajg stosowanie go do wszystkich mas
odlewniczych dostepnych na rynku.
Zastosowany programator temperatury umozliwia kontrole procesu wygrzewania z
zachowaniem priorytetu temperatury nad czasem. Mozliwe jest zaprogramowanie dwdch
niezaleznych programow z szesnastoma odcinkami w kazdym programie.

3. Budowa pieca — uwagi ogolne

Piec zbudowany jest z dwdch, potaczonych ze soba zespotdéw, stanowigcych jedna
catos$¢. Zespot pierwszy, to piec sktadajacy sie z konstrukcji wykonanej ze stali zwykiej
lub nierdzewnej (w zaleznosci od zamodwienia), warstwy izolacji termicznej o grubosci
40mm, na wszystkich $cianach komory, grzatek elektrycznych, oporowych oraz
termopary umieszczonej w komorze grzewczej. Drugi zespdt pieca to programator
temperatury wraz z potprzewodnikowym elementem zatgczajacym.

Rys.1. Rysunek pogladowy pieca

Piec wyposazony jest komplet ptytek ceramicznych, zaroodpornych stanowigcych
wykfadzine podtogi pieca, ktorej celem jest zabezpieczanie wtdkniny termoodpornej przed
mechanicznymi uszkodzeniami.
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4. Podstawowe parametry pieca

Napiecie znamionowe 230V / 50Hz
Moc znamionowa 2800W
Zabezpieczenie przeciwporazeniowe PE

Stopien ochrony 1P21
Maksymalna temperatura pracy 800 °C
Maksymalny przyrost temperatury 10°C/min
Ilo$¢ programow 2

Ilo$¢ cykli w programie 16

Wymiary komory pieca

APE800: 400 x 450 x 270[mm]

APE800a: 280x300x230[mm]

Wymiary zewnetrzne

APE800: 700 x 640 x 530[mm]

APE800a: 500x530x570[mm]

Masa pieca

APE800: 43kg

APE800a: 38kg
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5. Podtaczenie elektryczne pieca

Podhczenie pieca ma@ wykond& jedynie uprawniony do tego elektryk, przy
zastosowaniu wszelkicitodkow bezpieczestwa.
Piec zasilany jest z sieci jednofazowej, tréjprzdewwej. Urzdzenie wypossone jest we
wtyk wzmocniony, jednofazowy oraz odpowiednie tega gniazdo.

L1

PE

Rys.2. Schemat potaczen elektrycznych.

6. Pierwsze uruchomienie

Je&li jest to pierwsze uruchomienie pieca, zalecasews/suszenie komory grzewcze;.
Aby wykona czynnd¢ suszenia, naky ustawt na programatorze krotki program (1
odcinek), obejmujcy grzanie z maksymalnym przyrostem do temperai®9 °C. Po
osiggnieciu zadanej temperatury, piec moze zosta¢ wytgczony.
Czynnos¢ ta winna by¢ wykonana w docelowym miejscu pracy pieca z uruchomionym
wyciggiem.
W trakcie pierwszego nagrzewania, maty izolacyjne pieca beda zmienia¢ kolor, co
wskazuje na poprawny przebieg procesu suszenia.
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7. Programator temperatury

Programator temperatury zwany rowniez sterownikiem to zespdt wspotpracujacych
ze sobg dwoch modutdow - regulatora temperatury i zegara elektronicznego. Gtéwnag
cechg wyrdzniajacg go od zwykltego regulatora temperatury jest funkcja kontroli narostu
temperatury w scisle okreslonym czasie.

Cechy charakterystyczne

Liczba programoéw 2

Liczba odcinkéw w programie 16
Maksymalna temperatura w odcinku 800 [°C]
Maksymalny przyrost temperatury 10 [°C/min]
Maksymalny czas trwania jednego odcinka 1000 [min]
Maksymalny czas opdznienia startu programu 9999 [h]
Rodzaj regulacji PID
Regulacja z priorytetem temperatury

Stowniczek pojec

programator - (sterownik) - regulator temperatury z kontrolg narostu, wytrzymania i
obnizania temperatury w piecu;

narost temperatury - kontrolowane w czasie podwyzszanie (grzanie) temperatury w
komorze pieca, warto$¢ definiowana jednostkg [°C/min], obrazowane na charakterystyce
zboczem narastajacym;

studzenie - rodzaj narostu temperatury lecz z odwrotnym znakiem, wartos$¢ definiowana
jednostkg °C/min, obrazowane na charakterystyce zboczem opadajacym;

utrzymywanie temperatury - utrzymywanie statej temperatury, osiggnietej w odcinku
poprzednim, definiowane jednostkg czasu [min], obrazowane na charakterystyce prostg;

program - lista kolejnych odcinkéw stanowigcych instrukcje od odlewnika dla
programatora o sposobie grzania;

odcinek - czes$¢ programu opisujaca zachowanie sie programatora w danej chwili;

opoOznienie - funkcja programatora umozliwiajagca uruchomienie z opdznieniem
czasowym wczesniej zapisanego programu;

priorytet temperatury - funkcja programatora, pracujaca w tle kazdego odcinka, ktorej
celem jest zatrzymanie zliczania czasu odcinka, gdy nastepuje niedogrzanie komory pieca
w przedziale £5 °C;

powrét zasilania - to funkcja programatora umozliwiajaca kontynuacje procesu
wypalania po powrocie zasilania gdy w trakcie procesu nastgpi zanik zasilania;
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8.1. Obstuga programatora

PN
il vV

Rys. 3. Wygid ptyty czotowej programatora

©)

pis sterownika:
) D, __J ___J

’-, -’ '-, ’-' trakcie trwania procesu.
’-’.’-’.'-'.’-'.W trakcie programowania

temperatury lub czas odcinka).

2008-06-18

Goérny, duzy wyswietlacz wskazuje aktualng temperature w

parametrow pracy, gorny
wysSwietlacz  wskazuje  wartosc

(przyrost

' ' ' ’ ’ ' ' ' Dolny, maty wys$wietlacz wskazuje aktualnie wykonywany

o g, e, jesw. program oraz odcinek.
L’,’.’,’.’,’-’. W trakcie programowania

parametrow pracy, dolny

wys$wietlacz wskazuje aktualng pozycje programowanego

odcinka i programu.

RUN - program w toku

HLD - wstrzymanie naliczania czasu (priorytet temperatury)

S2 - program 2
S1 - program 1

Sygnalizacja grzania

Zatwierdzanie wybranych funkcji i opcji

Zwiekszanie wartosci / start programu 1

Zmniejszanie wartosci / start programu 2

Poruszanie sie po komdrkach menu

10
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Dostepne oznaczenia:

Uszkodzenie czujnika temperatury

2008-06-18

Zastopowanie aktualnie wykonywanego programu

Okno wpisywania programu 1

Okno wpisywania programu 2

Okno konfiguracji serwisowej — niedostepne dla uzytkownika

Okno opdznienia startu programu 1 o 1,1 min

Okno opdznienia startu programu 2 o 1,1 min

Przyktadowe okno drugiego programu w czwartym odcinku i temperaturze
302°C. Kontrolka ™8 sygnalizuje grzanie pieca.

Przyktadowe okno drugiego programu w trzecim odcinku. Kontrolka -
sygnalizujgca wstrzymanie naliczania czasu w oczekiwaniu na dojscie
temperatury.

8.2. Wpisywanie programu

Jesli urzadzenie uruchamiane jest po raz pierwszy, wymagane jest wpisanie

programu

pracy odpowiedniego dla masy odlewniczej i odlewanego stopu.
Charakterystyka temperaturowo-czasowa, dalej zwana programem odlewniczym
dostepna jest u producenta masy odlewniczej.
Ponizsza tabela przedstawia procedure wpisywania ,krok po kroku” przyktadowego
programu odlewniczego zobrazowanego na Rys.4.

oznaczenie opis wartosé zakres

o 0 Prosze =zatgczy¢ zasilanie pokrettem na froncie sterownika
T 2> 1 temperatury i odczeka¢ chwilke na pojawienie sie ponizszego
0 = okna.
g3
s
Y (o)}

Ekran ten wskazuje aktualng temperature w komorze pieca
g [0}
S s
(V]
* 2
o O

nacisnij

Ekran ten umozliwia zatrzymanie aktualnie wykonywanego
£ programu. W tym przypadku nalezy przejs¢ dalej...
g naciénij
o 5
8 7]
a

11
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5 Klawiszami 4 i ¥ nalezy wybra¢ jeden z dwdch dostepnych 1 1+2
o £ programow. [program]
\O m
O O
)
=g o _g 1
. wybierz I~ I~ 3 fi naciénij
Programowanie rozpoczyna sie od narostu temperatury w 1 0+10
—- odcinku 1. [°C/min]
t
é wybierz i naci$nij
‘C Gdy narost w odcinku jest wiekszy od O nalezy ustawic 150 0-800
3 temperature, do jakiej piec bedzie grzat. - [°C]
wybierz ! 5'-‘i nacisnij
Wartosci zerowa narostu spowoduje utrzymywanie temperatury 0 0+10
~ zdefiniowanej w poprzednim. [°C/min]
I
é wybierz &' naci$nij
(5] Warto$¢ definiujgca czas utrzymywania temperatury z 60 0+1000
B poprzedniego odcinka. [min]
5 rn
wybierz & i naciénij
Narost temperatury w odcinku 3 (analogiczny do odcinka 1). 2 0+10
A °C/min
2 wybierz & i naciénij [ !
(]
g Prég temperaturowy odcinka 3 (analogiczny do odcinka 1). 300 0-800
is, [°C]
° ann
wybierz J U LF nacignij
Utrzymywanie temperatury z odcinka poprzedniego 0 0+10
<+ (analogicznie do odcinka 2). [°C/min]
I
é wybierz & nacisnij
(5] Warto$¢ definiujgca czas utrzymywania temperatury z 60 0+1000
3 poprzedniego odcinka (analogicznie do odcinka 2). [min]
rn
wybierz & i naciénij
Narost temperatury w odcinku 5. 10 0+10
" [°C/min]
X ! n .
w wybierz ' i naci$nij
(o] Prég temperaturowy odcinka 5. 730 0-800
O 0
o [°C]
aan
wybierz ! LI i naciénij
Utrzymywanie temperatury z odcinka poprzedniego. 0 0+10
© [°C/min]
I
é wybierz &'i nacisnij
'O Wartoé¢ definiujaca czas utrzymywania temperatury z 240 0+1000
B poprzedniego odcinka. [min]
240
wybierz L'i nacisnij
Odcinek studzenia komory pieca. 10 0+10
~ [°C/min]
X ! n ,
W wybierz 'Y i naciénij
s} Prog studzenia - temperatury odlewania. 630 0-800
E N rel
-
wybierz & I LI i naciénij
Utrzymywanie temperatury z odcinka poprzedniego. 0 0+10
(n °C/min
2 wybierz &!'i nacisnij [*C/min]
(O]
5 Czas wytrzymania w temperaturze odlewania umozliwiajacy 360 0+1000
3 wykonanie odlewéw. [min]
‘l5 r
—- wybierz J O L nacignij
€ o Ustawienie wartosci zerowych w obu komérkach oznacza koniec 0 0+10
g ) programu [°C/min]
o9

12
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360 0+1000
[min]

I
wybierz &!i naciénij

Aby powrdci¢ ponownie do gtéwnego okienka umozliwiajgcego
wystartowanie programu naciénij dwukrotnie klawisz@®

Program 1 zostat zapisany

8.3. Uruchomienie programu bez opé Zznienia

W celu natychmiastowego uruchomienia, wczesniej wpisanego programu nalezy
postepowac zgodnie z ponizszg procedurg.

oznaczenie opis
o 0 Prosze zalqczy¢ zasilanie pokrettem na froncie sterownika temperatury i odczekaé
E > 1 chwilke na pojawienie sie ponizszego okna.
35
s
Y (o)}
Ekran ten wskazuje aktualng temperature w komorze pieca. Temperatura ta nie moze

% w by¢ wyzsza niz 150 °C.

=
(]
%2 aby uruchomié program 1 naciénij klawisz 4.
© aby uruchomié¢ program 2 naciénij klawisz &
= Program zostaje uruchomiony bezzwtocznie, realizujgc program od pierwszego odcinka.
£
o
g
s *analogiczna sytuacja ma miejsce w przypadku programu 2

8.4. Uruchomienie programu z op0  znieniem

W celu uruchomienia programu z ustawionym opdznieniem czasowym, nalezy
postepowac zgodnie z ponizszg procedurg.

oznaczenie opis
o Prosze zatlaczy¢ zasilanie pokrettem na froncie sterownika temperatury i odczekad
E > chwilke na pojawienie sie ponizszego okna.
55
; ™
Ekran ten wskazuje aktualng temperature w komorze pieca. Temperatura ta nie moze
S by¢ wyzsza niz 150 °C.
S s
(]
2 aby opdzni¢ uruchomienie program 1 naciénij i przytrzymaj klawisz 4.
°© aby opdzni¢ uruchomienie program 2 naciénij i przytrzymaj klawisz &
o Klawiszami 4 i ¥ ystaw czas opdznienia w godzinach i zatwierdz klawiszem E=3,
-
L5
:§ % *wartoét? po przecink.u to dzigsjetna cze$¢ godziny
o *analogiczna sytuacja ma miejsce w przypadku programu 2
o
- W czasie trwania funkcji opdznienia stan ten sygnalizowany jest migajacg kontrolka S1
£ lub §2. Po uptywie tego czasu sterownik przechodzi do realizacji domys$lnego programu.
o
[@)]
o
[« 8

*analogiczna sytuacja ma miejsce w przypadku programu 2
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8.5. Zatrzymanie realizowanego programu

W celu zatrzymania aktualnie realizowanego programu nalezy postepowac z
ponizszg procedurq.

oznaczenie opis

W czasie trwania programu nacisnij klawisz

program 1

*analogiczna sytuacja ma miejsce w przypadku programu 2

T
Naciénij klawisz 4\ do pojawienia sie napisu b ES, a nastepnie naci$nij klawisz =,

program
stop

Biezacy program zostanie zatrzymany, programator powrdci do okna gtéwnego i bedzie
wskazywat aktualng temperature w komorze pieca.

UWAGA: Ponowne uruchomienie mozliwe bedzie dopiero po osiggnieciu temperatur
nizszej niz 150 °C.

okienko
gtowne

9. Przyktadowy program procesu wy zarzania

Ponizszy rysunek przedstawia popularny program wyzarzania kuwet
zawierajgcy odcinek odpowiadajacy za suszenie, wygrzanie oraz samo
odlanie kuwety.

Okienka przypisane do poszczegdlnych odcinkdw mogq stuzy¢ za pomoc
do zaprogramowania programu.
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cam

°C
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650
300
150
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10. Przechowywanie i transport

» do kazdego pieca przyporzadkowana jest niniejsza Dokumentacja
Techniczno-Ruchowa potwierdzajgca jego pochodzenie numerem
seryjnym, nadawanym przez producenta;

« W czasie transportu lub magazynowania, piec winien by¢ ofoliowany
i zabezpieczony przed wilgocig oraz uszkodzeniami mechanicznymi;

* na czas transportu piec winien by¢ opakowany w fabryczne
opakowanie kartonowe, zapewniajqce stosowne zabezpieczenie
mechaniczne - zalecany jest transport na palecie.
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